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Abstract of DE3630315 

A process for producing a decorative laminated 
sheet, used preferably for producing a furniture or 
wall lining. A disadvantage of such decorative 
laminated sheets is that they are not suitable for 
open-air applications because their surfaces lack 
resistance to weather conditions. The purpose of 
the invention is to provide a weather-resistant 
decorative laminated sheet. A fluid weather- 
resistant protective layer (4) of resin is applied to 
the surface of the decorative paper web (3) 
forming the decorative surface of the sheet. The 
resin chosen can be cross-linked by adding an 
additive or under the influence of air and light, 
thus forming a durable and cohesive protective 
layer (4). 
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Dekorative Schichtprefcstoffplatte und Verfahren zu deren Herstellung 

Die ErRndung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstel- 
lung einer dekorative n SchichtpreBstoffplatte, vvelche fur 
die Herstellung von Mobeln und Wandbekletdungen bevor- 
zugt verwendet wird. Ein Nachteil dieser dekorativen 
SchichtpreBstoffpIatten 1st darin zu sehen, da& sie fur die 
Verwendung im AuRenbereich wegen ihrer nicht witte- 
rungsbestandigen Oberflachen ungeeignet sind. Aufgabe 
der Erfindung ist es, eine witterungsbestandige dekorative 
SchichtpreBstoffplatte herzustellen. ErfindungsgemaB wird 
auf die Oberflache der Dekorpapierbahn (3), wefche zur 
Ausbildung einer dekorativen Oberflache vorgesehen ist, 
eine flussige witterungsbestandige Schutzschicht (4) aus 
einem Harz aufgetragen. Das Harz ist so gewahlt, daft es 
aufgrund eines Zusatzes oder unter der Einwirkung von Luft 
und Licht vernetzt und eine dauerhafte zusammenhangende 
Schutzschicht (4) bildet. 
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Patemanspruche Acrylharz oder Methacrylharz aufweist 

1. Verfahren zur Herstellung einer dekorativen Beschreibung 
SchichtpreBstoffplatte (1) mit einem Kern (2) aus 

mehreren beharzten. zu einem Stapei aufeinander- 5 Die Erfmdung bezieht sich auf erne dekorative 

gesetzten Papierbahnen (2P) und wenigstens einer SchichtpreBstoffplatte gemaB dem Oberbegnff des Pa- 

darauf angeordneten beharzten Dekorpapierbahn tentanspruches 1. sowie auf ein Verfahren zur Herstel- 

(31 die miteinander verpreBt sind. dadorch ge- lung einer solchen SchichtpreBstoffplatte. 

kennzeichnet, daB wenigstens auf die Oberflache Solche dekorativen SchichtpreBstoffplatten finden 

der dekorativen SchichtpreBstoffplatte (l)eine wit- io vor allem bei der Herstellung von Mobeln und dem 

terungsbestandige Schutzschicht (4) aus der flussi- lnnenausbau von Gebauden eine bevorzugte Anwen- 

gen Phase aufgetragen wird. dung. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- Zur Ausbildung dieser dekorativen SchichtpreBstoff- 
zeichnet daB die witterungsbestSndige Schutz- platten wird ein Kern aus harzgetrankten Kraftpapie- 
schicht (4) auf die gesamte Oberflache der Dekor- is ren gebildet die zu einem Stapei aufeinandergelegt 
papierbahn (3) aufgetragen und diese anschlieBend werden. Zur Bildung einer dekorativen Oberflache wird 
getrocknet und daraufhin mit dem Kern (2) ver- wenigstens eine eingefarbte oder bedruckte und nut ei- 
preBt wird nem Kunstharz getrankte Papierbahn zuoberst auf die- 

3 Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- sen Stapei aufgelegt AnschlieBend wird der so gebilde- 
kennzeichnet daB die Dekorpapierbahn vor dem 20 te Stapei bei einer vorgebbaren Temperatur und einem 
Auftragen der witterungsbestandigen Schutz- entsprechenden Druck verpreBt 

schicht (4) mit einem Melaminformaldehydharz ge- Versuche diese dekorativen SchichtpreBstoffplatten 

trankt und anschlieBend bis auf einen Feuchtig- auch im AuBenbereich einzusetzen sind bisher daran 

keitsgehalt von 7 bis 8% getrocknet wird. gescheitert, daB diese nicht witterungsbestandig herge- 

4 Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 25 stellt werden konnen. Durch die Emwukung yon Son- 
dadurch gekennzeichnet. daB die Schutzschicht (4) nenlicht, Feuchtigkeit und die in unseren Breiten star- 
so auf die Dekorpapierbahn (3) aufgetragen wird, ken Temperaturwechsel kommt es im Laufe der Zeit zu 
daB der Harzgehalt 20 bis 30 Gramm pro Quadrat- einer Zerstorung der Harzschicht, nut welcher die De- 
meter betragt korpapierbahn getrSnkt und beschichtet 1st Versuche, 

5 Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4. da 30 die Dekorpapierbahn durch eine transparente witte- 
durch gekennzeichnet daB zur Bildung der Schutz- rungsbestandige Folie aus Acryl- oder Meftacrylsaure- 
schicht (4) auf die Oberflache der Dekorpapierbahn ester bzw. einem modifizierten Polyphenykhlond zu 
(3) vor dem Verpressen mit dem Kern (2) eine flus- schutzen, envies sich als nicht so vorteilhaft, da diese 
sige vernetzbare Acrylharzlosung aufgetragen Folien sehr dOnn und sprode sind. Hierdurch entstehen 
wird. die 2 bis 3 Gew.% eines Antioxidationsmittels 35 beim Auflegen dieser Folien auf die Dekorpapierbahn 
und eines UV-Stabilisators enthalt bzw. auf ihre Harzschicht Schwierigkeiten, die zu einem 

6 Verfahren nach Anspruch 5. dadurch gekenn- aufwendigen HerstellungsprozeB fuhren. Dabei 1st es 
zeichnet daB auf die Oberflache der Dekorpapier- nicht auszuschlieBen, daB es zu Rissen und Bnichen m 
bahn (3) eine durch Polyisocyanat vernetzbare, eine diesen Folien kommt so daB em groBer Produktions- 
selbst vernetzbare oder eine durch UV-Licht bzw. 40 ausschuB das Ergebnis dieses Verfahrens 1st 

durch Elektronenstrahlhartung vernetzbare Acryl- Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde. 

harzlosung aufgetragen wird. eine witterungsgeschutzte dekorative SchichtpreBstoff- 

7 Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, platte zu schaffen, sowie ein Verfahren zur HersteUung 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Bildung der wit- einer solchen dekorativen SchichtpreBstoffplatte aufzu- 
terungsbestandigen Schutzschicht (4) 60 Gew.% 45 zeigen. „ J ... .. 
Acrylharz bezogen auf das Gesamtgewicht der L6- Die Aufgabe das Verfahren betreffend wird durch die 
sung in Butylacetat gelost und auf die Dekorpapier- MerkmaledesPatentanspruchesl gelost 

bahn (3) aufgetragen werden. Eine witterungsbestandige dekorative SchichtpreB- 

8 Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5. stoffplatteistim Patentanspruch 9 offenbart 
dadurch gekennzeichnet daB zur Ausbildung der so ErfindungsgemaB wird auf die beharzte . Oberflache 
witterungsbestandigen Schutzschicht (4) der Acryl- der Dekorpapierbahn eine Acrylharz- oder Methacryl- 
harzlosung ein Zusatz eines aliphatischen Polyiso- harzschicht mittels einer Napfchenwalze oder einer Ra- 
cyanats fur die Vernetzung beigemischt wird, und keleinrichtung aufgetragea Die aufgeti-agene Harz- 
daB die Menge dieses Zusatzes 26 Gew.% bezogen schicht wird anschlieBend in einem Umlufttrockenkanal 
auf das Gesamtgewicht der Losung betragt 55 getrocknet Vor dem Auftragen der Acrylharzschicht 

9. Dekorative SchichtpreBstoffplatte mit einem wird die Dekorpapierbahn mit Melammformaldehyd- 
Kem (2) aus mehreren beharzten Kraftpapierbah- harz gettinkt Vorzugsweise werden 80 bis 85% Me- 
nen (2f) und wenigstens einer darauf angeordneten laminformaldehydharz bezogen auf das Flachengewicht 
Dekorpapierbahn (3), die miteinander verpreBt des Rohpapieres auf eine solche Dekorpapierbahn auf- 
sind, dadurch gekennzeichnet daB wenigstens auf so gebracht AnschlieBend wird diese Dekorpapierbahn 
die Oberflache der Dekorpapierbahn (3) eine zu- soweit getrocknet daB sie noch einen Feuchttgkeitsge- 
sammenhangende Schutzschicht (4) aus vernetztem halt von 7 bis 8% aufweist AnschlieBend erfolgt die 
Harz dauerhaft aufgetragen ist Beschichtung der nach auBen weisenden Flache der De- 

10. Dekorative SchichtpreBstoffplatte nach An- korpapierbahn mit etwa 20 bis 30 Gramm Acrylharz/ 
spruch 9, dadurch gekennzeichnet daB auf beide 65 qm. Das Acrylharz ist in Butylacetat gelost Vorzugswei- 
Oberflachen des Kerns (2) je eine Dekorpapier- se enthalt die Losung 60 Gew.% Acrylharz bezogen auf 
bahn (3) aufgelegt ist die eine gegen UV-Strahlung das Gesamtgewicht der Losung. Damn das Acrylharz 
und Oxidation geschOtzte Schutzschicht (4) aus nach dem Auftragen auf die Melaminharzschicht der 
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Dckorpapierbahn ausharten kann, werden der Losung nach unten weisenden Flache mit der Schutzschicht 4 

26 Gew.% eines aliphatischen Polyisocyanats, bezogen beschichtet werden (hier nicht dargestelit). Genereil 

auf das Gesamtgewicht der Losung zugesetzt Eine sol- empfiehit sich ein symmetrischer Aufbau der Platten, da 

che Losung hat einen Hydroxidgehalt von 1,7 bis 13 dadurch Verzugsprobleme vermieden werden. In die- 

Gew.% OH bezogen auf das Gesamtgewicht der Lo- 5 sem Fall wird auf beide Oberflachen des Kerns 2 eine 

sung. Diese entspricht einer Hydrojddzahl von 50 bis 60 Dekorpapierbahn 3 aufgetragen. Der Kern 2 und die 

pro mg je g KOH. Ansteile einer Acrylharzschicht, die Dekorpapierbahnen 3 konnen bei Bedarf mit einem 

mit Hilfe eines aliphatischen Polyisocyanats vernetzt, flammenhemmenden Mittel behandelt werden. 

kann auf die mit 80 bis 85% mit Melaminharz getrankte Zur Ausbildung der Schutzschicht 4 wird wenigstens 

Dekorpapierbahn, die bis auf 7 bis 8% Feuchtigkeit ge- 10 auf die Oberflache jeder Dekorpapierbahn 3 eine Harz- 

trocknet ist, auch eine wassrige selbst vernetzende losung so aufgetragen, daB die Beschichtung 20 bis 30 g 

Acrylharzdispersion aufgetragen werden. Die Acrylr pro Quadratmeter Harzes aufweist Zur Ausbildung der 

harzdispersion enthalt 50 Gew.% Acrylharz bezogen Schutzschicht wird vorzugsweise ein Acrylharz verwen- 

auf das Gesamtgewicht der Dispersion. Vorteilhaft hat det Hierbei kann ein Polyisocyanat vernetzbares Acryl- 

sich ein Zusatz von UV-Absorbern, z.B. Benzotriazolde- 15 harz, ein selbst vernetzendes Acrylharz oder ein Aery I- 

rivate, und Antioxidationmitteln, zJJ. HALS-Produkte harz verwendet werden, das unter der Einwirkung von 

(sterisch gehinderte Amine), erwiesen. Die zugesetzten UV-Licht oder durch Elektronenstrahlhartung vernetzt 

Mengen liegen bei 2 bis 6 Gew.%, bezogen auf die Wird ein Polyisocyanat vernetzbares Acrylharz zur Bil- 

Menge des verwendeten Harzes. Eine weitere Moglich- dung der witterungsbestandigen Schutzschicht 4 ver- 

keit zur Ausbildung einer witterungsbestandigen 20 wendet, so wird als Losungsmittel vorzugsweise Butyl- 

Scbutzschicht besteht darin, daB auf eine mit 80 bis 85% acetat benutzt Die Harzlosung enthalt 60 Gew.% 

mit Melaminharz getrankte Dekorpapierbahn, die bis Acrylharz bezogen auf das Gesamtgewicht der Losung. 

auf 7 bis 8% Feuchtigkeit getrocknet ist, eine Acrylharz- Als Zusatz enthalt diese Harzlosung ein .aliphatisches 

schicht aufgetragen wird, die unter dem EinfluB von Polyisocyanat Vorzugsweise weist die Harzlosung 26 

UV-Licht oder durch Elektronenstrahlhartung vernetzt 25 Gew.% Polyisocyanat bezogen auf die Gesamtmenge 

Nach der Ausbildung der witterungsbestandigen der Losung auf. Mit Hilfe einer Napfchenwalze oder 

Schutzschicht auf der Oberflache der Dekorpapierbahn einer Rakeleinrichtung wird die Harzlosung in der oben 

wird diese mit dem Kern der dekorativen SchichtpreB- beschriebenen Menge auf die Oberflache der Dekorpa- 

stoffplatte fur eine dauerhafte Verbindung verpreBt pierbahn aufgetragea AnschlieBend wird die Papier- 

Weitere erfindungswesentliche Merkmale sind in den 30 bahn in einem Umlufttrockenkanal getrocknet Darauf- 

Unteranspruchen gekennzeichnet hin wird die Papierbahrr auf den Kern 2 aufgelegt Im 

Der Aufbau der nach dem erfindungsgemaBen Ver- AnschluB daran, erfolgt das Verpressen der Kraftpa- 

fahren hergestellten dekorativen SchichtpreBstoffpIatte pierbahnen, welche den Kern 2 bilden, mit der Dekorpa- 

wird anhand einer Figur naher erlautert pierbahn 3. Nach dem Verpressen dieses Stapels ist die 

Die einzige zu der nachfolgenden Beschreibung ge- 35 dekorative SchichtpreBstoffpIatte 1 mit ihrer witte- 

horende Figur zeigt eine dekorative SchichtpreBstoff- rungsgeschutzten Oberflache fertiggestellt und kann 

platte, die im wesentlichen durch einen Kern 2, eine weiterverarbeitet werden. Ansteile des Polyisocyanat 

Dekorpapierbahn 3 sowie eine witterungsbestandige vernetzbaren Acrylharzes kann zur Ausbildung der wit- 

Schutzschicht 4 gebildet wird. Wie anhand der Figur zu terungsbestandigen Schutzschicht 4 auch eine wassrige 

sehen ist, wird der Kern 2 durch mehrere, vorzugsweise 40 selbstvernetzende Acrylharzdispersion verwendet wer- 

5 bis 9 ubereinander gestapelte Kraftpapierbahnen IP den. In diesem Fall wird das mit dem Melaminformal- 

gebildet, die mit einem Phenolharz getrankt sind. Auf dehydharz getrankte Dekorpapier 3 wiederum soweit 

diesen Kern 2 ist zur Ausbildung einer dekorativen getrocknet, daB es noch eine Feuchtigkeit zwischen 7 

Oberflache eine Dekorpapierbahn 3 aufgelegt Diese ist und 8% aufweist AnschlieBend wird eine wassrige 

ebenfalls mit einem Harz, vorzugsweise einem Melam- 45 selbstvernetzende Acrylharzdispersion auf seine Ober- 

informaldehydharz getrankt Zusatzlich ist diese Dekor- flache aufgetragen, und zwar soviel, daB die Menge des 

papierbahn 3 eingefarbt oder bedruckt Auf der Ober- Harzes spater 40 bis 80 Gramm pro Quadratmeter be- 

flache dieser Dekorpapierbahn 3 ist die witterungsbe- tragt Die Harzmenge in der Dispersion betragt etwa 50 

standige Schutzschicht 4 angeordnet Zur Ausbildung Gew.% bezogen auf das Gesamtgewicht der Disper- 

dieser witterungsbestandigen Schutzschicht wird die 50 sion. AnschlieBend wird die Dekorpapierbahn 3 wieder- 

Dekorpapierbahn 3 zunachst mit einem Melaminfor- um getrocknet, auf den Papierstapel, der den Kern 2 der 

maldehydharz getrankt Hierfur wird die Dekorpapier- dekorativen SchichtpreBstoffpIatte biidet, aufgelegt und 

bahn mit einer Harzlosung impragniert, die etwa 80 bis mit den Kernpapieren verpreBt Es besteht ferner die 

85 Gew.% Melaminforraaldehydharz bezogen auf das Moglich keit auf die Oberflache der beharzten Dekorpa- 

Filchengewicht des Rohpapiers enthalt AnschlieBend 55 pierbahn 3 eine Acrylharzlosung aufzutragen, die unter 

wird die Dekorpapierbahn 3 getrocknet, und zwar so-" der Einwirkung von UV-Licht oder durch Elektronen- 

weit, daB sie nur noch einen Feuchtigkeitsgehalt von 7 strahlhartung vernetzt 
bis 8% aufweist AnschlieBend wird die Dekorpapier- 
bahn mit der witterungsbestandigen Schutzschicht 
uberzogen. Vorzugsweise wird die Schutzschicht 4 nur 60 
auf die Flache der Dekorpapierbahn 3 aufgetragen, die 
spater die Oberflache der dekorativen SchichtpreBstoff- 
pIatte biidet Ist die dekorative SchichtpreBstoffpIatte 1 
fur AuBenbereiche vorgesehen, die extremen Witte- 
rungsemflussen ausgesetzt sind, wie z.B. einer ganztagi- 65 
gen Sonneneinstrahlung oder einem starken Tempera- 
turwechsel nicht nur wahrend des Jahres sondern auch 
am Tag, so kann die Dekorpapierbahn 3 auch auf ihrer 
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